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国家油气管道应急救援廊坊队 

一、研发创意 

油气管道在长期运行过程中，管道局部会出现破坏、腐蚀等问题，造成泄漏，为加

快管道缺陷修复的速度，降低破坏影响，我们结合永久修复技术和机械卡具堵漏技术研

发经验，研制出管道永久修复链式焊接卡具。该卡具可针对介质管道局部泄漏点进行快

速永久修复，且保证管道正常运行。 

 
图 1  卡具设计图 

二、成果简介 

本卡具适用于管道上出现的腐蚀穿孔或者各种仪表接口处出现泄漏的情况，能够快

速止漏、维修、恢复管道正常运行，实现快速抢修和此类泄漏的永久性修复，提高抢修

效率。 

本卡具由承压密封引流件、压盖和封头组成。承压密封引流件用于与管道的外壁密

封贴，将管道缺陷覆盖住，同时顶端用于引流导出管道中泄漏的介质，因此在使用过程

中不但可以有效导流管道泄漏的介质，而且在安装过程中不会产生憋压，安装方便，修

复快捷。采用焊接的方式将管道与压盖一端、封头与压盖另一端进行焊接，进而最终实

现管道受损部位的封堵。 

利用本卡具进行管道泄漏修复时，本卡具最终是焊接在管道上的，具有永久修复管

道的功能，不需要再通过其他手段进行组合维修。 



 

 

三、技术特点 

本成果是用于管道泄漏的封堵装置，在对受损管道进行维修时，按照以下步骤实施： 

（1）首先将承压密封引流件安装在管道上，密封承压件需要将管道缺陷覆盖住，并

让缺陷尽量处在中间位置。承压件由无弹性的链条固定，同时将泄漏的介质通过承压件

上的引流管导致安全区域放空或回收。 

（2）将承压件周围的管道防腐层清除，清除方式可以采用人工冷清理，或采用防爆

气动铲进行防腐层清理。 

（3）清除完防腐层后，将增加两条勒紧链固定承压装置，待勒紧步骤完成后，撤去

原勒紧承压装置的链条，同时将压盖下沉至与管道接触。 

（4）压盖与管道外壁接触后，用焊条在肩部位置支撑，保持压盖与管道外壁有2-3mm

的间隙，便于焊接时能够将根部焊透，不会出现未熔合、未焊透等缺陷。 

（5）撤除引流管和勒紧链条。将封头盖安装在压盖上，再用焊接的方式将封头与压

盖进行焊接，完成整个维修过程。 

该维修过程简单归纳为五个步骤，也叫五步法，短时间内完成管道的修复，满足应

急抢修的紧迫性要求， 

指标的前后对比：此种卡具结构简单，设计承压能力可根据管道设计压力匹配，应

用于各种规格的介质管道的泄漏抢修。另外由于其比较轻便，施工时，减少了人员、材

料、工程机械的投入，可降低成本 50%，同时由于不用对管道进行介质隔离和停输，为

管道运行企业大幅减低了应急投入费用。 

卡具的先进性：它可以匹配各种规格、压力等级的钢制介质类管道；快速修复管道

缺陷，降低了管道因泄漏导致的环境污染和大气污染。 

卡具的创新性：卡具的结构简单，重量小，便于安装；能够彻底修复管道穿透性缺

陷，恢复管道设计运行要求；安装步骤简单，便于施工人员现场安装，不需要大型吊装，

安装关键技术易于掌握，有利于推广。 

四、实践应用成效 

该卡具因其轻便，操作简单，能够很好的贴近管道运行企业对管道安全维护用户的

需求，不需要投入很高的成本，即可实现对管道上出现的腐蚀穿孔或者各种仪表接口处

出现泄漏的快速止漏、维修、恢复正常运行。该卡具已在多项应急项目中得到应用，例

如近两年在神木—安平煤层气管道工程 KYI 阀室抢险项目、揭阳中石油昆仑燃气应急维

抢修项目、南疆利民油气运行中心和田河气田外输管线（355）管道本体缺陷修复施工项

目等应用，实现了快速抢修和永久性修复管道缺陷，缩短了施工周期，降低了各项施工

成本，大大减少了业主的损失，得到运行方的认可，该卡具不仅获得了管网运行企业、

城市燃气企业的广泛关注，在非燃气类管道行业也具有更大的推广前景，丰富管道及复



 

 

杂环境工艺管道的抢修技术和工艺。 
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图 2 实物及使用照片 

六、成果联系人 

姓名：陈社鹏 联系方式：18733662587 

 地址：河北省廊坊市开发区四海路 18号 

 


